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L'invention a pour objet de nouvelles compositions sous forme de poudres ainsi 
que leur utilisation comme agent de texture dans des applications cosmetiques, 
dermopharmaceutiques, pharmaceutiques, dans le traitement du papier ou des textiles. 

Les agents de texture sont frequemment utilises dans la fabrication des 
formulations destinees au soin ou au maquillage de la peau ou des muqueuses ou bien 
en application sur des supports tels que le papier ou les textiles. Leur fonction principale 
est d'ameliorer les proprietes sensorielles et rheologiques des formulations dans 
lesquelles ils sont incorpores ou des supports sur lesquels ils sont appliques. Comme 
exemples d'agents de textures utilises en cosmetique, il y a les poudres de 
polymethacrylate de methyle (MICROPEARL™), les poudres de polyamide 
(NYLON™), les poudres de silicone (DC9506™, POLYTRAP™), les amidons modifies 
(DRY FLO™). Certaines de ces poudres procurent a l'utilisateur, une sensation de 
douceur a 1'etalement et un toucher poudre persistant ; d'autres inhibent la sensation 
grasse ressentie a 1'etalement et engendrent un effet matifiant pendant une longue duree.; * 

Certains derives d'aminoacides, comme la N-lauroyl lysine, sont parfois ajoutes 
dans les formules de maquillage, pour combiner les effets de douceur a V application et 
de bonne tenue sur la peau. Cet effet peut egalement etre obtenu grace a un traitement 
de surface des poudres par divers composes dont les aminoacides. 

Dans certains cas, on ajoute aussi dans les formulations, des fibres d'origine 
naturelle, comme les fibres de cellulose ou de coton ou des fibres synthetiques comme 
des fibres de polyethylene, de teflon ou de polyester afin d'en modifier les 
caracteristiques rheologiques, d'ameliorer 1'homogeneite de leur repartition sur la 
surface a enduire ainsi que leur tenue sur cette merae surface. 

Certaines charges comme le talc, le mica, la sericite ou encore des charges 
composites sont egalement utilisees pour moduler les proprietes lubrifiantes de la 
formulation et faciliter recoupment ou 1'etalement sur le support. 

D'autres types de charges pigmentaires telles que Toxyde de titane, Toxyde de 
zinc ou les oxydes de fer peuvent aussi etre incorpores dans ces formulations pour en 
moduler la transparence ou la couleur a l'application, tout en influant sur sa texture' 
finale. 

Ces poudres sont, en general bien adaptees a la fabrication de formulations de 
type poudre libre ou poudre compacte ou de formulations a phase grasse continue, 



comme les emulsions eau - dans - huile, les emulsions eau dans huile de silicone, les 
sticks et autres formules compactes. 

Par contre, elles sont souvent difficiles a mettre en oeuvre dans les milieux a 
phase aqueuse continue, comme les lotions, les gels, les gels-creme ou les emulsions 
5 huile - dans - eau. II faut alors realiser des etudes prealables specifiques et couteuses, 
pour chaque poudre et chaque type de formulations pour obtenir a la fois une bonne 
dispersion de la poudre et une bonne stabilite de la formulation. 

Le formulateur est alors souvent oblige d'utiliser, soit des microspheres 
microporeuses hydrophiles de type MICROPEARL™ associees a des agents 
10 stabilisants, soit des poudres traitees en surface pour ameliorer la compatibility avec les 
autres ingredients de la- formulation. Cependant, dans ce dernier cas, le traitement 
adapte est specifique a la formulation choisie qui, de plus, ne dispense pas le 
formulateur d'une etude de stabilite de la poudre traitee choisie au sein de la 
formulation. Enfin, cette derniere solution n'est generalement pas adaptee aux 
15 formulations de type phase continue aqueuse que ce soit en Tabsence ou en presence 
d'un faible taux de phase grasse. 

Cest pourquoi dans le cadre de ses recherches sur Amelioration de la texture 
des formulations, la demanderesse a cherche a mettre au point de nouveaux agents de 
texture sous forme de poudres, polyvalents, faciles a mettre en oeuvre, aussi bien dans 
20 des formulations soli des de type poudres libres ou poudres compactees, que dans des 
formulations a phase grasse continue ou que dans des formulations a phase aqueuse 
continue contenant ou non un faible taux de phase grasse. 

L'invention a pour objet une composition consistant essentiellement en un 
melange contenant : 

25 - de 1% a 90 % en poids d'au moins un latex inverse auto-inversible ; 

- de 99 % a 10% en poids du melange d'au moins une poudre 
cosmetiquement ou pharmaceutiquement acceptable. 

Par latex inverse auto-inversible, on designe plus particulierement, une 
composition comprenant une phase huile, une phase aqueuse, au moins un agent 
30 emulsionnant de type eau dans huile (E/H) ; au moins un agent emulsionnant de type 
huile dans eau (H/E) ? comprenant de 20% a 70% en poids, et de preference de 25% a 
50% en poids, d'un polyelectrolyte branche ou reticule, caracterise en ce que ledit 
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polyelectrolyte est, soit un homopolymere a base d'un monomere possedant ou bien une 
fonction acide fort partiellement ou totalement salifiee, ou bien une fonction acide faible 
partiellement ou totalement salifiee, soit un copolymere a base d'au moins un 
monomere possedant une fonction acide fort, copolymerise ou bien avec au moins un 
monomere possedant une fonction acide faible ou bien avec au moins un monomere 
neutre, soit un copolymere a base d'au moins un monomere possedant une fonction 
acide faible, copolymerise avec au moins soit un monomere neutre, soit un monomere 
possedant une fonction acide faible. 

Par "agent emulsionnant du type eau-dans-huile", on designe des agents 
tensioactifs possedant une valeur de HLB suffisamment faible pour fournir des 
emulsions eau dans.huile tels que les polymeres tensioactifs du type copolymers 
sequences polyethyleneglycol poly(acide hydroxy stearique), commercialises sous le 
nom HYPERMER™, tels que les esters de sorbitan, comme le mono-oleate de sorbitan 
commercialise par la demanderesse sous le nom MONTANE™ 80, l'isostearate"'de- 
sorbitan commercialise par la demanderesse sous le nom MONTANE™ 70, I'oleatVde 
sorbitan ethoxyle avec 5 moles d'oxyde d'ethylene (5 OE) commercialise par la 
demanderesse sous le nom MONTANE™ 81, I'alcool oleocetylique diethoxyle (2 OE), 
commercialise par la demanderesse sous le nom SIMULSOL™ OC 72 ou le 
sesquioleate de sorbitan commercialise par la demanderesse sous le nom MONTANE™ 
83. 

Par "agent emulsionnant du type huile-dans-eau", on designe des agents 
tensioactifs possedant une valeur de HLB suffisamment elevee pour fournir des 
emulsions huile dans 1'eau tels que les esters de sorbitan ethoxyles comme 1'oleate de 
sorbitan ethoxyle avec 20 moles d'oxyde d'ethylene (20 OE), commercialise par la 
demanderesse sous le nom MONTANOX™ 80, I'huile de ricin ethoxylee a 40 moles 
d'oxyde d'ethylene (40 OE), commercialisee par la demanderesse sous le nom 
SIMULSOL™ OL 50, le laurate de sorbitan ethoxyle a 20 moles d'oxyde d'ethylene (20 
OE), commercialise par la demanderesse sous le nom MONTANOX™ 20, le trioleate 
de sorbitan ethoxyle a 25 moles commercialise par la demanderesse sous !e nom 
MONTANOX™ 85, 1'alcool laurique ethoxyle a 7 moles d'oxyde d'ethylene (7 OE), 
commercialise par la demanderesse sous le nom SIMULSOL™ P 7, 1'alcool 
oleocetylique decaethoxyle (10 OE), commercialise par la demanderesse sous le nom 
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SJMULSOL™ OC 710 ou les hexaoleoates de sorbitan polyethoxyles commercialise 
sous les noms G-1086™ et G-1096™. 

Par polymere branche, on designe un polymere non Jineaire qui possede des 
chaTnes pendantes de maniere a obtenir, lorsque ce polymere est mis en solution dans 
l'eau, un fort etat d'enchevetrement conduisant a des viscosites a bas gradient de 
vitesse tres importantes. 

Par polymere reticule, on designe un polymere non Jineaire se presentant a 1'etat 
de reseau ti-idimensionnel insoluble dans l'eau, mais gonflable a l'eau et conduisant 
done a 1'obtention d'un gel chimique. 

La fonction acide fort du monomere en comportant est notamment la fonction 
acide suJfonique ou la fonction acide phosphonique, partiellement ou totalement 
salifiee. Ledit monomere peut Stre par exemple I' acide styrenesulfonique partiellement 
ou totalement salifie ou de preference l'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyI) amino] 1- 
propanesulfonique partiellement ou totalement salifie, notamment sous forme, soit d'un 
sel de metal alcalin tel que par exemple le sel de sodium ou le sel de potassium, soit 
d'un sel d'ammonium, soit le sel d'un amino alcool tel que par exemple le sel de 
monoethanolamine ou soit le sel d'un aminoacide tel que par exemple le sel de lysine. 

La fonction acide faible du monomere en comportant est notamment la fonction 
acide carboxylique, et de preference, ledit monomere est choisi parmi l'acide acrylique, 
l'acide methacrylique, l'acide itaconique, l'acide maleique ou l'acide 3-methyI 3-[(l- 
oxo 2-propenyl) amino] butanoique, lesdits acides etant partiellement ou totalement 
salifi6s notamment sous forme, sojt d'un sel de metal alcalin tel que par exemple le sel 
de sodium ou le sel de potassium, soit d'un sel d'ammonium, soit le sel d'un amino 
alcool tel que par exemple le sel de monoethanolamine ou soit le sel d'un aminoacide tel 
que par exemple le sel de lysine. 

Le monomere neutre est notamment choisi parmi l'acrylamide, Je 
methacrylamide, le dimethyl acrylamide, J'acrylate de (2-hydroxy ethyle), 1'acrylate de 
(23-dihydroxy propyle), le methacrylate de (2-hydroxy ethyle), le methacrylate de (2,3- 
dihydroxy propyle), le diacetone acrylamide ou un derive ethoxyle de poids moleculaire 
compris entre 400 et 1000, de chacun de ces esters. 

L'invention a plus particulierement pour objet une composition telle que definie 
precedemment, caracterisee en ce que le polyelectrolyte anionique est reticule et/ou 
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branche avec un compose diethylenique ou polyethylenique dans la proportion molaire 
exprimee par rapport aux monomeres mis en oeuvre, de 0,005% a 1%, et de preference 
de 0,01 % a 0,5 % et, plus parti culierement de 0,01 % a 0,25 %, de preference celle 
pour laquelle ] 'agent de reticulation et/ou 1' agent de ramification est choisi parmi le 
dimethacrylate d'ethyleneglycol, l'acide diallyloxacetique ou un de ses sels comme le le 
diallyloxyacetate de sodium, le diacrylate d'ethyleneglycol, le diallyl uree, le triallyl 
amine, le trimethylol propanetriacrylate ou le methylene-bis-(acrylamide) ou un 
melange de ses composes. 

Le latex inverse auto-inversible mis en oeuvre dans la presente invention contient 
generalement de 2,5% a 15% en poids, et de preference de 4% a 9% en poids, d'agents 
emulsionnants, parmi lesquels de 20% a 50%, notamment de 25% a 40% du poids total 
des agents emulsionnants presents, sont du type eau dans huile (E/H) et dans laquelle 
de 80% a 50%, notamment de 75% a 60%, du poids total des agents emulsionnants, sonf 
du type huile dans eau (WE). 

Dans le latex inverse auto-inversible mis en oeuvre dans la presente invention 
contient generalement, la phase huile represente de 15% a 40% et de preference de 20% 
h 25%, de son poids total. 

Cette phase huile est generalement constitute soit par une huile minerale 
commercial contenant des hydrocarbures satures comme les paraffines, les ! 
isoparaffines, les cycloparaffines, presentant a temperature ambiante, une densite entre 
0,7 et 0,9 et un point d'ebullition superieur a 180°C, telle que par exemple, riSOPAR™ 
L, 11SOPARTMM, PEXXSOL™ D 100 S, ou le MARCOL™ 5 2 commercial! ses par 
EXXON CHEMICAL, l'isohexadecane ou l'isododecane, soit par une huile vegetale, 
soit par des esters de glycerol, comme le SOFTENOL™3i08, S OEFENOL™3 178, 
SOFTENOL™3 100, SOFTENOLtm 3 107, SOFTENOL™31 18, soit par des esters 
d'acides gras, soit une huile de synthese, soit par un melange de plusieurs de ces huiles. 

Selon un aspect prefere de la presente invention, la phase huile est constitute de 
MARCOL™ 52, de squalane, de polyisobutene hydrogene, de palmitate d'octyle, 
d'isostearate d'isostearyle, d'isododecane ou d'isohexadecane ; l'isohexadecane, qui est 
identifie dans Chemical Abstracts par le numero RN = 93685-80-4, est un melange 
d'isoparaffines en C 12 , C w et C 20 contenant au moins 97 % d'isoparaffines en C l<5 , parmi 
Jesquelles le constituant principal est le 2,2,4,4,6,8,8-heptamethy] nonane (RN = 4390- 



04-9). Ii est commercialise en France par la societe BAYER. Le MAR COL™ 52 est une 
huile commerciale repondant a la definition des huiles de vaseline du Codex francais. 
C'est une huile blanche minerale conforme aux reglementations FDA 21 CFR 172.878 
et CFR 178.3620 (a) et elle est inscrite a la Pharmacopee des USA, US XXIII (1995) et 
a la Pharmacopee europeenne (1993). Le SOFTENOL™ 3819, est un melange de 
triglycerides d'acides gras comportant de 6 a 10 atomes de carbone. Le SOFTENOL™ 
3108 est un melange de triglycerides d'acides gras comportant de 8 a 10 atomes de 
carbone. Le SOFTENOL™ 3178 est un melange de triglycerides d'acides gras 
comportant de 8 a 18 atomes de carbone. Le SOFTENOL™ 3100 est un melange de 
triglycerides d'acides gras comportant de 12 a 18 atomes de carbone. Le SOFTENOL™ 
3107 est un melange de triglycerides d'acides gras comportant T atomes de carbone 
commercialise sous le nom. Le SOFTENOL™ 3114 est un melange de triglycerides 
d'acides gras comportant 14 atomes de carbone. Le SOFTENOL™ 3118 est un melange 
de triglycerides d'acides gras comportant 18 atomes de carbone. 

Les latex inverse auto-inversibles mis en oeuvre dans la presente invention 
contiennent generalement entre 20 % et 50 % d'eau. Us peuvent egalement contenir 
divers additifs tels que des agents complexants, des agents de transfert ou des agents 
limiteurs de chaine. 

De tels latex inverses auto-inversibles sont decrits dans les demandes de brevet 
francais et brevets francais publies sous les numeros 2721511, 2773805, 2774688, 
2774996, 2782086, 2785801, 2786493, 2787457, 2789395, 2794034,2794124, 
2808446, 2808447 et 2810883. 

Par poudre cosmetiquement ou pharmaceutiquement acceptable, on designe 
notamment des poudres d'origine synthetique ou naturelie, minerales ou organiques, 
hydrophiles ou hydrophobes, de diametre moyen compris entre environ 0,01 /im et 
environ 250/xm et de preference entre 1 et SOfxm, micronisees ou non, et de toutes 
formes notamment sous formes de fibre, sous forme lamellaire ou sous forme 
spheriques, ayant subies eventuellement un traitement de surface. 

U y a par exemple les copolymeres d'acide acrylique et methacrylique ou de 
leurs esters, les amidons, les silices, les silicates de calcium de magnesium, de baryum, 
le phosphate de calcium, le nitrure de bore, la lauroyl lysine, les poudres de resine 
silicone, les carbonates de calcium ou de magnesium, les oxydes de titane ou de zinc ou 
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de Cerium, les oxydes de fer et autres pigments mineraux ou organiques ou ]es 
melanges de ces poudres. 

Comme fibres il y a par example les fibres naturelles telles que les fibres de 
coton, de cellulose, de chitosan, les fibres synthetiques telles que les fibres de 
5 polyamide comme les Nylon™, les fibres de rayonne™, les fibres de viscose™, 
d' acetate de cellulose, de poly-p-phenylene terephtamide comme les Kevlar™, les 
fibres de polyethylene ou polypropylene, les fibres de verre, les fibres de carbone, les 
fibres de teflon™, les fibres de polyester, de polychlorure de vinyle, d'alcool 
polyvinylique, de polyacrylonitrile, de polyurethane ou de polyethylene phtalate, 

10 Comme poudres sous forme lamellaire, il y a par exemple, les talcs, les micas, 

les mica-titane ou la sericite. 

Comme poudres sous forme spherique, il y a par exemple les 
polymethylmethacrylates, souvent designes dans la litterature par PMMA et qui sont * 
formes de microspheres microporeuses de surface specifique superieure ou egale a 0,5 

15 m 2 par gramme, comme celles commercialisees sous les noms MICROPEARL™ M305, 
MICROPEARL™ M100, MICROPEARL™ M201 MICROPEARL™ M310; les 
copolymeres ou les terpolymeres du methacrylate de methyle avec un ou plusieurs , 
monomeres choisis parmi I'acrylate de butyle, I'acrylate de (1-methyl propyle), I'acrylate 
de (2-methyl propyle), I'acrylate de (1,1-dimethyl ethyle), le methacrylate de butyle, le 

20 methacrylate de (1-rnethyl propyle), le methacrylate de (2-methyl propyle) ou le 
methacrylate de (1,1 -dimethyl ethyle), tels que ceux commercialises sous le nom 
MICROSPHERE™ ; 

les microspheres de silice comme celles commercialisees sous les noms Silica 
beads™ ou Polytrap™ ; 

25 les microspheres creuses en materiau thermoplastique comme les polyethylenes, 

les polystyrenes, les polyacrylonitriles ou les polyamides, comme celles 
commercialisees sous les noms Orgasol™ ou encore en polyesters comme celles 
commercialisees sous le nom Expancel™ ; 

les microcapsules en materiau organique ou inorganique comme celles 

30 commercialisees sous le nom Macrolite™. 

L'invention a plus particulierement pour objet une composition telle que definie 
precedemment, consistant essentiellernent en un melange contenant : 
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A«es Copo, ymer and Mmera] D „ a „ d ^ - ^ 
and PoIysorbate _ SEpIQELiK( <nom ^ C13 C 

and Isosieary, isoslearaie and So d iu m pol y aeryla,e and Polva, , „ 
60), SJMULCEL™ EG fnom „,„ " ' . ° ^ Pol >' acr >'"»™<'e and P oly sorba,e 

( ° m ^ : SOd ' Um aC1 * tt ™« Acryloyjdtae.hyl TauraK 
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Copolymer and Isohexadecane and Polysorbate 80), SIMULGEL™ NS (nom INCI : 
Hydroxyethyl Acrylate and Sosium Acryloyldimethyl Taurate Copolymer and Squalane 
and Polysorbate 60), SIMULGEL™ A (nom INCI : Ammonium Polyacrylate and 
Isohexadecane and Polysorbate 89 ), SIMULGEL™ 600 (nom INCI : Acryl amide and 
Sodium Acryloyldimethyl Taurate Copolymer and Polysorbate 80 ), SIMULGEL™ 800 
(nom INCI : Sodium Polyacryloyldimethyl Taurate and Isohexadecane and Sorbitan 
oleate), SIMULGEL™ HT (Pol yacryl amide and paraffin oil and Polysorbate 80), 
SIMULGEL EPG™ (nom INCI : Sodium Acrylate and Acryloyldimethyl Taurate 
copolymer and Polyisobutene and Caprylyl capryl Glucoside). 

Selon un deuxieme aspect particulier de la presente invention, celle-ci a pour une 
composition telle que definie precedemment dans laquelle la poudre est choisie parmi 
les poudres sous forme spherique, comme par exemple les polymethylmethacrylates, 
souvent designes dans la litterature par PMMA et qui sont formes de microspheres 
microporeuses de surface specifique superieure ou egale a 0,5 m 2 par gramme, comme 
celles commercialisees sous les noms MICROPEARL™ M305 , MICROPEARL™ 
M100, MICROPEARL M310™, MICROPEARL MHB™, MICROPEARL M201™ ; 
les copolymeres ou les terpolymeres du methacrylate de methyle avec un ou plusieurs 
monomeres choisis parmi I'acrylate de butyle, l'acrylate de (1-methyl propyle), I'acrylate 
de (2-methyI propyle), I'acrylate de (1,1-dimethyl ethyle), Ie methacrylate de butyle, le 
methacrylate de (1-methyl propyle), le methacrylate de (2-methyl propyle) ou le 
methacrylate de (1,1-dimethyl ethyle), tels que ceux commercialises sous le nom 
MICROSPHERE™ ou SEPIPRESS™ M. 

Selon un troisieme aspect particulier de la presente invention la composition 
contient au moins 50 % en poids de poudre telle que definie precedemment. 

Selon. un quatrieme objet particulier de la presente invention, la composition 
telle que definie precedemment est sous forme d'une poudre homogene. 

Linvention a aussi pour objet un precede de preparation de la composition telle 
que definie precedemment, par simple melange du latex inverse auto-inversible avec la 
poudre. 

Les compositions objet de la prdsente invention sont utilisees comme agents de 
texture des formulations, cosmetiques ou pharmaceutiques qu'elles soient liquides ou 
solides. Lsurs proprietes physiques et sensorielles, qu'il s'agisse de leur toucher tres 
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doux, ameliore par rapport a la poudre utilisee seule, ou de leur excellente adherence sur 
la peau, superieure a celle de la poudre utilisee seule, ainsi que leur aptitude a se mettre 
en suspension de facon homogene dans les formulations finales, les rendent 
particulierement appropriees a une mises en ceuvre dans les formulations solides tels 
5 que les fonds de teint, les poudres de maquillages les mascaras ou les rouges a levres. 
Dans le cas de leur mise en oeuvre dans des formulations liquides, il peut s'agir 
notamment d'emulsions, de lotions ou de gels et plus particulierement de formulations 
vaporisables ("sprayables" en langue anglaise) ou encore de solutions impregnees sur 
tissus ou papier et plus particulierement sur des lingettes ou sur des papiers correcteurs 
10 de teint. 

. - Les exemples sui vants- illustrent Invention sans toutefois la limiter. 

A) Mise en evidence des differences de cn mp ortement Pntrp ,. s comoo ^ splnn 
1'invention et les agents de t exture classifies sous forme p oudre : 

(1) - Proprietes de mise en suspension - Stabilite de. la dispersion ag ueuse 

On a prepare une composition (1) selon Invention en melangeant par simple 
agitation du MICROPEARL™ M310 et du SIMULGEL™ EG dans un rapport ponderal 
60 / 40, puis compare ses proprietes avec le MICROPEARL™ M310 seul (poudre 
temoin (t,)) et avec une formulation equivalente preparee par incorporation successive 
du MICROPEARL™ M310 et du SIMULGEL™ EG (temoin (t2) . etat de la 
technique). 

Pour ce faire, on a prepare des dispersions aqueuses de la poudre selon 
-IWntion et de la poudre temoin (t.) a 2 % en po.ds dans 1'eau par agitation mecanique 
avec une turbine defloculeuse. 

La preparation temoin (t 2 ) contenant la meme proportion ponderale en 
MICROPEARL™ M310 et en SIMULGEL™ EG que la composition (1) ces con 
stituants ayant ete ajoutes successivement, est egalement preparee avec la meme 
agitation mecanique au moyen d'une turbine defloculeuse. 
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Les observations et analyses des dispersions sont consignees dans le tableau 
suivant : 





temoin (t0 


temoin (t 2 ) 


composition (1) 


Aspect visuel 


blanc et heterogene 


blanc opaque et 
homogene 


blanc opaque et 
homogene 


Aspect microscopique 
(x 400) 


Agglomeration de 

particules 
(Voir Figure la) 


Agglomeration de 

particules 
(Voir Figure lb) 


Bonne dispersion des 
particules 
(Voir Figure lc) 


Viscosite Brookfield 
LVT (Mobile :2 ; 

\/Tt/ : *CC£» - (~\ 

V 1 LCooC . U 


< 50 mPa.s 




450 mPa.s 


Stabilite a 25°C 


precipite apres 24 h 




stable 1 an 


Stabilite a 40°C 


precipite apres 24 h 




stable plus de 6 mois 


Stabilite a 50°C 


precipite apres 24 h 




stable plus d'un mois 


Toucher 


impossible d'evaluer 
le toucher -produit 
dephase 


Etalement facile ; 
Toucher frais et tres 

doux ; 
Effet poudre residuel 


Etalement facile ; 
Toucher frais et tres 

doux ; 
Effet poudre residuel 



(2) - On a prepare une composition selon ['invention en effectuant un simple melange de 
5 MICROPEARL™ M3 10 et de SIMULGEL™ EG dans un rapport ponderal 80 /20 puis 
compare ses proprietes avec une dispersion de MICROPEARL™ M310 seul (temoin t,) 
et avec la preparation equivalente en % poids consistant en I'ajout successif du 
MICROPEARL™ M310 et du SIMULGEL™ EG (preparation temoin t 3 = etat de la 
technique). Pour ce faire, on a prepare des dispersions aqueuses de la poudre selon 
0 Tinvention (composition 2) et de la poudre temoin (poudre t,) a differentes 
concentrations dans 1'eau par agitation mecanique avec une turbine defloculeuse ainsi 
que les preparations equivalentes en % poids contenant le MICROPEARL™ M310 et le 
SIMULGEL™ EG ajoutes successivement (Selon un procede d'agitation identique). 
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Les resultats de Tobservation et de l'analyse des dispersions sont consignes dans 
le tableau suivant : 



Concentration 
en % w/vv 




2% 


3 % 


4 % 


Aspect 


a,) 


liquide blanc 
opaque 


liquide blanc 
opaque 


liquide blanc opaque 


(t 3 > 


liquide blanc 
opaque 


liquide blanc 
opaque 


lait blanc 


(2) 


fluide blanc 
opaque 


fluide blanc 
opaque 


J ait blanc 


... 

Aspect 
microscopique 
(x 400) 


(tl) 


Agglomerat de 
particules 


Agglomerat de 
particules 


Agglomerat de 
particules 


(t 3 ) 


Agglomerat de 
particules 


Agglomerat de 
particules 


Agglomerat de 
particules 


(2) 


Bonne dispersion 
des particules 


Bonne 
dispersion des 
particules 


Bonne dispersion des 
paiucuies 


Viscosite en mPa.s 
(Brookfield LVT 
Mobile 2 Vitesse 6) 


(ti) 


<50 


<50 


<50 


(t 3 ) 


80 


400 


2000 


(2) 


150 


600 


1250 


Stabilite a 25 °C 


(ti) 


24 h 


24 h 


24 h 


(t 3 ) 


24 h 


1 semaine 


3 mois 


(2) 


1 an 


1 an 


1 an 


Stabilite a 40 °C 


(ti) 


24 h 


24 h 


24 h 


(t 3 ) 


24 h 


1 semaine 


2 mois 




(2) 


6 mois 


6 mois 


6 mois 




(ti) 


24 h 


24 h 


24 h 


Stabilite a 50 °C 


(t 3 ) 


24 h 


24 h 


1 mois 




(2) 


> 1 mois 


> 1 mois 


> 1 mois 




(ti) 


instable 


instable 


instable 


Toucher 


(t 3 ) 


toucher tres doux effet poudre 
residuel 


Effet frais ; Etalement 

facile ; toucher tres 
doux ; Toucher poudre 
remanent 




(2) 
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Concentration 




5 % 


10% 


20 % 


cn % w/w 














liquide blanc 


liquide blanc 
opaque 


liquide blanc opaque 


Aspect 


(t 3 ) 


lait blanc 


gel blanc 
granuleux 


gel blanc 
granuleux 






ldiL oianc 


gel blanc 


gel blanc 




(tl) 




/^ggiornerai ae 

r*j!i rfir*nl p*c 


Agglomerat de 
p^irucuies 


Aspect 
miscroscopique 


(t 3 ) 




rvggiomerai ae 


Agglomerat de 
pai iicujes 


(2) 


Bonne dispersion 
des particules 


JL> Ul 1 1 It* 

di^npr^ir'iri rl^c 


Bonne dispersion des 
particules 


Viscosite en mPa.s 


(tl) 


< 50 


< 50 


<- so 

<v JU 


fBrookfield LVT 






^9 ooo 
uuu 


^ 1 AA HAA 

> 1UU uuu 


Mobile 2 Vitesse 6) 


(21 


19 000 


fiQ 000 


^ i no nnn 
-> iUU uuu 






24 h 


94 h 


n 


Stabilite a 25 °C 


(to 


1 r\ n 

JL till 


1 an 


1 an 




(2) 


1 an 


J. Clll 


1 an 


Stabilite a 40 °C 




24 h 


24 h 


24 h 


(t 3 ) 


1 an 


lan 


1 an 




(2) 


6 mois 


6 rnois 


6 mois 






24 h 


24 h 


24 h 


Stabilite a 50 °C 


(t 3 ) 


1 an 


1 an 


1 an 




(2) 


> 1 mois 


> 1 mois 


> 1 mois 




(ti) 


instable 


instable 


instable 


Toucher 


(t 3 ) 


Effet frais ; Etalement facile ; Toucher tres doux ; Touche 




(2) 




poudre remanent 



Les compositions selon 1'invention permettent de formuler tres simplernent, avec 
un seul ingredient, des forrnules avec un toucher remarquable, une excellente stabilite 
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au stockage et une viscosite parfaitement modulable. Les compositions selon l'invention 
presentent l'avantage d'offrir une parfaite dispersion de la poudre contrairement aux 
formulations resultant de ^introduction successive du MICROPEARL™ et du 
SIMULGEL™, meme pour des doses de poudre importantes. La stabilite des 
formulations est egalement significativement amelioree pour les doses de poudre les 
plus faibles. 

Ces dispersions peuvent etre avantageusement utilisees pour tous types de 
formules de soin ou de maquillage en phase continue aqueuse seules, et cela que les 
poudres initiales soient hydrophiles, comme le MICROPEARL™ M305 ou 
hydrophobes, comme le MICROPEARL™ M3 10. 

( 3 ) " Effet stabilisant au sein d'une emulsion eau dans silicone 

On a prepare une serie d'emulsions dans des huiles de silicone sur la base de la 
formule suivante : 
Phase A : 

DC5225C™ 20%enpoids 
DC345™ 10 % 

en poids 

Sepicide™ HB 0,3 % en poids 

Poudre (3) (MICROPEARL™ M310 + SIMULGEL™ EG 
rapport ponderal 8 12)) x % en poids ou 

Poudre temoin (t) (MICROPEARL™ M3 1 0) x % en poids 

Phase B 

Eau qsp 100% 

Sepicide™ CI 0) 2 % en poids 

Glycerine 5 % en poids 

Chlorure de sodium 2 % en poids 

Methode de fabrication 

La phase grasse A (contenant les charges) et ]a phase aqueuse B sont pesees 
separement et melangees a l'aide d'une spatule. 
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Puis la phase aqueuse est introduite dans la phase grasse, sous ancre, en 
plusieurs fractions ; 1'agitation est maintenue pendant environ 10 minutes puis 
] 'emulsion est passee dans un homogeneisateur a filiere (ALM™ filiere A180). Les 
observations et analyses des emulsions sont consignees dans le tableau suivant : 
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Poudre 


Poudre (t) 


Poudre (3) 


X 

(% en poids) 


2 % 


5 % 


2% 


5 % 


Viscosite 
(Brookfield LVT) 
Mobile 4 Vitesse 6 


20000 mPa.s 


8500 mPa.s 


23300 mPa.s 


9260 mPa.s 


Stabilite a 25°C 


Exsudation 
huileuse a 3 mois 


Exsudation 
huileuse a 3 mois 


Stable apres 
3 mois 


Stable apres 
3 mois 


Stabilite a 40 °C 


Exsudation 
huileuse a 1 mois 


Exsudation 
huileuse a 3 mois 


Stable apres 
3 mois 


Stable apres 
3 mois 


Stabilite a 50° C 


Exsudation 
huileuse a 1 mois 


Exsudation 
huileuse a 3 mois 


stable apres 1 
mois 


stable apres 3 
mois 


Toucher 


Etalement facile 
Toucher doux 
Leger effet 
poudre 


Etalement facile 
Toucher tres 

doux 
Effet poudre 
remanent 


Etalement facile 
Toucher doux 
Leger effet 
poudre 


Etalement facile 
Toucher tres 

doux 
Effet poudre 
remanent 



Tout en conservant les proprietes sensorielles de la poudre choisie initialernent, 
les compositions selon Tinvention permettent d'ameliorer significativement, et sans 
modification du procede de fabrication, la stabilite des emulsions realisees, meme pour 
10 un faible pourcentage de poudre. 



(4) - Amelioration des proprietes sensorielles des compositions selon rinvention par 
rapport it celles des agents de texture en poudre classiques 
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On a prepare plusieurs compositions selon Invention a partir de different* 
agents de textures en poudre en mettant en ceuvre le procede decrit au paragraphe (1) 
precedent. 

Les qualites sensorielles des poudres, en tant que matieres premieres sont 
apprecees par un panel de 15 experts qui notent chaque critere evalue : 

Ouaiite du toucher entre ie ponr.e. gt Findex rp.ritP^n 

Echelle de notes : de 0 a 5 (Toucher reche : 0 ; Toucher tres doux : 5) ; 
Pouvoir co uvrant fcrifprp. 71 

Echelle de notes :. de -1 a 1 (Pouvoir couvrant identique a celui de la poudre 
temom : 0 ; Pouvoir couvrant superieur a celui de la poudre temoin : 1 • Pouvoir 
couvrant mferieur a celui de la poudre de depart : -1) ; 
Adherence sin- la peau ( crifpt-P i) 

Echelle de notes : de 0 a 5 (Pas d'adherence : 0; tres adherente : 5) 

On a compare les proprietes des couples de poudres suivants : 
Poudre temoin (t a ) : MICROPEARL™ Ml 00 

Composition selon 1'invention (4 a ) : MICROPEARL™ M100 + 
SIMULGEL™ NS (rapport ponderal 80 / 20) 

Poudre temoin (t b ) : AEROSDL™ 200 

Composition selon 1 'invention (4 b ) : AEROSIL™ 200 + SIMULGELtm 
NS : (rapport ponderal 80 / 20) 

Poudre temoin (t c ) : Mica 1000 ™ 

Composition selon Invention (4 C ) : MICA 1000™ + SIMULGEL™ NS 
25 (rapport ponderal 80 / 20) 

Poudre temoin (t d ) : DRY FLO ™ 

Composition selon l'invention (4 d ) : DRY FLO™ + SIMULGEL™ NS 
(rapport ponderal 80 / 20) 

Poudre temoin (t e ) : Oxyde de Titane USP 

Composition selon l'invention (4 e ) : Oxyde de Titane USP + 
SIMULGEL™ NS (rapport ponderal 80 / 20) 

Poudre temoin (t f ) : Oxyde de Zinc micronise : ZnO Neutral™ 
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Composition selon Pinvention (4 f ) : Oxyde de Zinc Neutral + 
SIMULGEL™ NS (rapport ponderal 80 / 20) 



Les resultats, consignes dans le tableau suivant, sont ]es moyennes arithmetiques 
des notes pour chacun des trois criteres. 





Compositions 




(ta) 


(4 a ) 


(tb) 


(4 b ) 


(to) 


(4 C ) 


(t d ) 


(4 d ) 


(tc) 


(4c) 


(tf) 


(4 f ) 


Critere 1 


3,5 


4,7 


1,2 


2,5 


3,0 


4,1 


3,2 


4,3 


0,5 


1,5 


0,7 


1,4 


Critere 2 


0 


0 


0 


0 


0 


1 


0 


0 


0 


0 


0 


0 


Critere 3 


2,5 


4,4 


1,9 


2,8 


3,3 


4,1 


2,2 


3,6 


3,7 


4,9 


4,0 


4,7 



De fagon generate, quelle que soit la nature de la poudre choisie et ses proprietes 
intrinseques, son toucher initial doux ou reche, sa forte ou faible adherence naturelle sur 
la peau, les compositions selon Tinvention ont un meilleur score au toucher et a 
I'adherence sur la peau que les poudres temoins. 

Dans la majorite des cas, le pouvoir couvrant des compositions selon l'invention 
est le meme que celui de la poudre temoin correspondante. 

Les poudres transparentes comme les polyrnethacrylate de methyl e 
(MICROPEARL), les silices ou les derives d'amidon donnent des compositions 
transparentes tandis que les compositions fabriquees a partir de poudres ties couvrantes 
telles que les oxydes de titane ou de zinc, ont le meme pouvoir couvrant de la poudre 
d'origine. 

(5) - Evaluation des proprietes sensorielles en formulation 

On a prepare des poudres pressees a partir de la formule suivante : 
Formule de poudre pressee 
Formule 

Talc LUZENAC™ 00C QSP 100 % 

(composition selon Tinvention) 05,00 % en poids 

Mica 1000™ 50, 00 % en poids 

Colorant "FDC Yellow n°6 Al lake" 00,30 % en poids 
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Colorant "Ariabel Sienna" nn on <y 

00,20 % en poids 

LANOL™ 1688 

05,00 % en poids 

Dimethicone - _ „ 

05,00 % en poids 

Les composes pulverulents sont melanges puis broyes avec un melangeur a 
couteaux. Les Hants hydrophobes sont ensuite ajoutes Tun apres I'autre avec un broyaoe 
du melange entre chaque ajout. Le melange final est encore broye pendant quelques 
secondes. La poudre est ensuite compacts dans une coupelle metallique au moyen 
d'une compacteuse manuelle KEMWALL™ sous une pression de 80 10 5 Pa. 

Les qualites sensorielles des formulations sont appreciees par un pane] de 15 
individus qui notent sur une echelle de 0 a 5 les criteres suivants : 
Facilite de prelevem ent au doiot (critere 1) 

Echelle de notes de 0 a 5 (prelevement nul : 0; 5 = prelevement tres facile :5) 
Facilite d'etalemenf sur la pean (critere 2) 

Echelle de notes de 0 a 5 (etalement difficile, accroche :; etalement tres facile : 5) 
Bstogaducalgant, homogeneity du film, repartition de. i, coui eurlcriteB} 
Echelle de notes de 0 a 5 (film heterogene, mauvaise couverture de la peau, colorant 
mal reparti : 0; film parfaitement homogene, couleur uniforme :0) 
Toucher sur la peau (critere 4) 

Echelle de notes de 0 a 5 (toucher reche : 0 ; toucher tres doux : 5) 

On a compare les proprietes des formulations suivantes : 
Formulation (t) : MICROPEARL™ M310 

Formulation selon 1'invention (5) : MICR OPE A RL™ M100 + 
SIMULGEL™ EG (rapport ponderal 60 / 40). 

Les resultats, consignes dans le tableau suivant, sont les moyennes anthmet.ques 
des notes pour chacun des quatre criteres. 
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Formulations 


Formulation (t) 


Formulation (5) 


Aspect visuel des compacts 


Aspect lisse et homogene 


Aspect lisse et homogene 


Critere 1 


3,0 


4,2 


Critere 2 


3,5 


3,8 


Cri tere 3 


4,0 


4,5 • 


Critere 4 


3.2 


4,7 



Les composes selon r invention sont egalement des agents de texture 
remarquables dans les fonrrules de poudres libres, pressees ou coulees. 



5 (6) - Effet stabilisant au sein d'une emulsion eau dans silicone 

On a compare les proprietes de la serie d'emulsions preparees au paragraphes (3) 
precedent a celles de la serie d'emulsions dans des huiles de silicone sur la base de la 
formule suivante : 

.■*• 

Phase A : 

10 DC5225C™ 20% en poids 

DC345 ™ 10 % en poids 

Sepicide™ HB 0,3 % en poids 

MICROPEARL™ M310 (0,8 x) % en poids 

15 Phase B 

SIMULGEL™ EG * (0,2 x) % en poids 



Phase C 

Eau qsp 100% 

20 Sepicide™ CI 0,2 % en poids 

Glycerine 5 % en poids 

Chlorure de sodium 2 % en poids 



Methode de fabrication 
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La phase grasse A (contenant les charges) et la phase aqueuse B sont pesees 
separement et melangees a l'aide d'une spatule. 

La phase aqueuse C est introduite dans la phase grasse, sous ancre, en plusieurs 
fractions ; l'agitation est iriaintenue quelques minutes, le SLVTULGEL™ EG est 
introduit dans le melange, l'agitation poursuivie pendant environ 10 minutes puis 
1'emulsion est passee dans un homogeneisateur a filiere (ALM™ filiere A180). Les 
observations et analyses des emulsions sont consignees dans le tableau suivant : 





Emulsions selon J'etat de la technique 


Emulsions selon I'invention 


X 


2 


5 


2 


5 


Viscosite 
(BrookfieJd LVT) 
Mobile 4 Vitesse 6 


21000 mPa.s 


8800 mPa.s 


23300 mPa.s 


9260 mPa.s 


Stabilite a 25°C 


Exsudation 
huileuse a 3 mois 


Stable apres 
3 mois 


Stable apres 
3 mois 


Stable apres 
3 mois 


Stabilite a 40 °C 


Exsudation 
huileuse a 3 mois 


Exsudation 
huileuse a 3 mois 


Stable apres 
3 mois 


Stable apres 
3 mois 


Stabilite a 50° C 


Exsudation 
huileuse a 1 mois 


Exsudation 
huileuse a 3 mois 


stable apres 1 
mois 


stable apres 3 
mois 


Toucher 


Etalement facile ; Toucher doux ; 
Leger effet poudre 


Etalement 
facile 
Toucher doux 
Leger effet 
poudre 


Etalement facile 
Toucher tres 

doux 
Effet poudre 
remanent 



L'utilisation des compositions selon I'invention permet d'ameliorer la tenue a la 
temperature des emulsions d'huiles de silicone sans nuire a leurs proprietes sensorielles. 

B) Exemples de for mulations cosmetiaues 



Les composes selon I'invention sont des agents de texture polyvalents, aussi 
performants dans les milieux liquides aqueux ou huileux que dans les formulations 
solides moulees ou poudres. 
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Exemple 1 : Lotion purifiante pour peaux grasses 

Formule 

Phase A Eau 

Gluconate de Cuivre 

Gluconate de Zinc 



QSP 100 
0,05 % 
0,15 % 



PhaseB MICROPEARL™ M3 10 + SIMULGEL™ EG 3,50 % 

(75 / 25 en poids) 



Phase C SEPICIDE™ HB 
SEPICIDE™ LD 
Parfum 

Methode 



0,30 % 
0,80 % 
0,10% 



La phase A est preparee en dispersant sous agitation ]e compose pulverulent 
dans I'eau puis les phases B et C sont ajoutees au gel en maintenant 1' agitation. 

Exemple 2 - Fl uide poudre pour impregnatio n sur lingettes 
Formule 

Eau QSP 100% 

G,yc6rine 3,00 % 

MICROPEARL™ M3 10 + SIMULGEL™ EG 2,4 % 
(60 / 40 en poids) (composition selon I'invention) 



Phase B SEPICIDE™ HB 
SEPICIDE™ LD 
Parfum 



JO Methode 



0,30 % 
0,S0 % 
0,10% 



La phase A est preparee. en dispersant sous agitation le compose pulverulent 
dans I'eau puis les phases B et C sont ajoutees au gel en maintenant 1'agitation. 
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Exemple 3 : Fluirie vaporisahle gouceur 

Formule 

Phase A Eau 

MICROPEARL™ M201 + SIMULGEL™ EG 
(80 / 20 en poids) (composition selon I'invention) 

Phase B DC345™ 

Phase C SEPICIDE™ HB 
SEPICIDE™ CI 
Parfum 

SENSIVA™ SC50 

Methode 



QSP 100 % 
5,00 % 



2,00 % 

0,30 % 
0,20 % 
0,15 % 
0,50 % 



La phase A est preparee en disperse sous agitation la composition salon 
; — dans Peau puis ,es phases B et C sont ajoutees au gel en mamtenant 
J agitation. 



Exempje4 - Gel rafraTchiss^t apres^goigjl 
Formule 



Phase A AIcool a 90° 
Menthol 



Phase B Aqua/Water 

MICROPEARL™ M201 + SIMULGEL™ EG 
(80 / 20 en poids) (composition selon I'invention) 

Phase C SEPICALM™ VG 
Paifum 
Colorant 

Methode 

La phase A est preparee en solubilisant le menthol dans 1'ethanoJ. 



20,00 % 
00,05 % 

QSP 100% 
10,00 % 



03,00 % 
00,10 % 

QS 
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La phase B est preparee en dispersant la composition selon I'invention dans 
1'eau sous agitation puis, quand le gel est homogene, la phase C puis la phase A sont 
ajoutees sur la phase B. 

Exemple 5 : Soin corporel raffermissant 
Formule 

Phase A Eau QSP 100 % 

MICROPEARL™ 305 + S1MULGEL™ EG 8,50 % 
(80 / 20 en poids) (composition selon I'invention) 

Phase B LANOL™ 99 5,00 % 

SEPICALM™ VG 1 ,00 % 

SEPILIFT™ DPHP 1 ,00 % 

Phase C SEPICIDE™ HB 0,30% 

SEPICIDE™ CI 0,20 % 

Parfum 0,10% 

Methode 

La composition selon I'invention est dispersee dans Teau sous agitation. 

La phase B est preparee en chauffant Tester a 70°C, puis en ajoutant le 
SEPICALM™ VG et le SEPILIFT™ DPHP. 

Cette phase B est ajoutee sous agitation a la phase A, puis la phase C est 
egalement ajoutee dans le melange ainsi forme. 

Exemple 6 : Soin dvnamisant 
Formule 

Phase A Eau QSP 100% 

Glycerine 02,50 % 

MICROPEARL™ 310 + SIMULGEL™ EG 1 5 ,00 % 
(80 / 20 en poids) (composition selon I'invention) 

SEPITONIC™ M3 0 1 ,00 % 
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Phase B LANOL™ 99 
DC345™ 



05,00 % 
02,50 % 



00,10 % 
00,30 % 
00,20 % 



Phase C Parfum 

SEPICIDE™ HB 
SEPICEDE™ CI 

Methode 

Disperse,- le compose pulverulent sous agitation dans la phase aqueuse puis 
mtroduxre la phase grasse B dans la phase aqueuse A en maintenant Imitation. Ajouter 
la phase C dans le gel final. 



Exempie 7 : Rouge a [eyres 
Formule : 

Oleate de decyle 
Dioxyde de titane 
Oxyde de fer jaune 
Phase A Oxyde de fer noir 

Colorant "DC RED 7" 
Colorant "FDC YELLOW 6" 
Colorant "FDC BLUE 1 " 



LANOL™ 99 
Ozokerite 

Ricinoleate de cetyle 
Phase B Octydodecanol 
Cire d'abeille 

Trilinoleate de Tri-isostearyle 

Palmitate de cdtyle 

Cire de camauba (Copernicia cerifera) 



25,00 % 
6,44 % 
3,04 % 
0,36 % . 
0,78% 
0,70% 
0,17 % 

Qsp 100 % 
11,75 % 
10,00 % 
8,12 % 
4,20% 
5,00 % 
4,50 % 
2,28 % 



SEPILEFT™ DPHP 



1,00 % 
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MICROPEARL™ MHDB + SIMULGEL™ NS 3,00 % 

(65 / 35 en poids) 

Phase C Parfum 1 ; 25 % 

Acetate de Tocopheryle 00,20 % 

Methode 

Broyer la phase A au broyeur a billes. 

Faire fondre la phase B a 85°C-90°C puis ajouter, sous agitation, la phase A 
prealablement broyee. Agiter jusqu'a complete dispersion. 

Introduire la phase C sous agitation. Couler la pate a chaud dans les moules. 



Exemple 8 : Poudre pour le visage 
Formule 

GIVOBIO™ GCu 0,50 % 

LIPACIDE™ C8G 0,50 % 

LIPACIDE UG 0,50 % 

Phase A MICROPEARL MHB™ + SEPIGEL™ 305 5,00% 
(60% + 40%) (composition selon l'invention) 

Mica 50,00 % 

Talc 33 )0 0 % 

Colorant "FDC Yellow 6 lake" 0,30 % 

Colorant "Ariabel Sienna" 0,20 % 

Phase B LANOL™ 99 5,00 % 

Phase C Dimethicone 5 ? 00 % 



Methode 

Peser toutes les poudres (phase A) et les broyer a sec dans un broyeur a 
couteaux. 

Ajouter la phase B et reproduire le meme teinps de broyage que pour la phase A. 
Ajouter la phase C et repeter la meme operation de broyage que pour la phase B. 
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La poudre ainsi preparee est ensuite pressee dans des godets au moyen d' 
compacteuse manuelle KENWALL™ sous une pression de 80 10 5 Pa. 



Exemple 9 : Fond de teint 

Formule 

Phase A Eau 

Butylene glycol 

PEG-400 

PECOSIL™ PS 100 
Hydroxyde de sodium 
Dioxyde de titane 
Talc 

Oxyde de fer jaune 
Oxyde de fer rouge 
Oxyde de fer noir 

Phase B MONTANOV™ L 
LANOL™ 99 
Caprylic capric triglyceride 

Phase C DC345™ 

Gomme de x an thane 

Silicate de magnesium et d'aluminium 

Phase D Eau 

Tetrasodium EDTA 

MICROPEARL™ M305 + SIMULGEL™ NS 
(80%/ 20%) (composition selon 1'invention) 

Phase E SEPICIDE™ HB 
SEPICfDE™ CI 
Parfum 

Methode 



9,50 % 
2,00 % 
2,00 % 
0,50 % 
QS pH=9 
3,50 % 
1,00 % 
0,41 % 
0,15 % 
0,025 % 

2,00 % 
4,00 % 
4,00 % 

2,00 % 
0,30 % 
1,00 % 

QSP 100% 
0,05 % 
2,00 % 

0,50 % 
0,30 % 
0,20 % 
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Les composes liquides de la phase A sont melanges puis le pH est ajuste avant 
l'ajout des pigments ; cette phase pigmentaire est broyee avec un broyeur a billes. 
La phase B est ensuite fondue a 75°C. 

L'eau est egalement portee a 75°C avant l'ajout de la phase D puis de la phase 

5 A. 

Puis la phase C est ajoutee dans la phase B, et ce melange est introduit dans la 
phase aqueuse chaude avant le declenchement de 1'emulseur. 

L'emulsion est ensuite progressivement refroidie et les constituants de la phase 
E sont ajoutes a 30°C. 

10 

Exemple 10 : Gel-creme teinte 
Formule 
Phase A Eau 

Butylene glycol 

PEG-400 

PECOSIL™ PS 100 
Hydoxyde de sodium 
Dioxyde de Titane 
Oxyde de fer jaune 
Oxyde de fer rouge 
Oxyde de fer noir 



Phase B LANOL™ 99 4,00 % 

Caprylic capric triglyceride 4,00 % 

DC345™ 4,00 % 

SEPICIDE™ HB 0,30 % 

Parfum 0,20 % 

Phase C Eau QSP 100% 

Tetrasodium EDTA 0,05 % 

SEPICONTROL™ A5 4,00 % 

SEPICIDE CI (Imidazolidinyl urea - SEPPIC) 0,20 % 



10,00 % 
4,00 % 
4,00 % 
1,50 % 
qs pH=7 
2,00 % 
0,80 % 
0,30 % 
0,05 % 
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Phase D MICROPEARL™ M100 + SEPIGEL™ 305 17,5 % 

(80%/ 20%) (composition selon l'invention) 

Methode : 

Les composes iiquides de la phase A sont melanges avant l'ajout des pigments 
puis cette phase pigmentaire A est broyee avec un broyeur a billes. 

La phase D est introduite sous agitation turbulente dans la phase C. Quand le gel 
est forme et homogene, la phase grasse B est ajoutee puis, en dernier, la pate 
pigmentaire A. 



Exemple 1 1 : Emulsion solaire de type Eau - Silicone 
Formule : 

Phase A DC5225C™ 
DC345™ 
SEPICALM™ VG 
Dioxyde de titane 

Oxyde de Zinc Z-COTE ™ + SIMULGEL NS™ 
(80%/ 20%) (composition selon l'invention) 
SEPICIDE HB™ 
Parfum 



20,00 % 
10,00 % 
3,00 % 
5,00 % 
5,00 % 

0,30 % 
0,05 % 



Phase B Eau 

SEPICIDE™ CI 
Glycerine 

Chlorure de sodium 



QSP 100% 
0,20 % 
5,00 % 
2,00 % 



Methode : 

La phase A est preparee en melangeant les silicones et le SEPICALM™ VG 
puis en dispersant les charges minerales sous agitation douce jusqu'a leur mouillage 
complet puis en ajoutant le conservateur et le parfum. 

La phase aqueuse B est preparee separement puis est introduite lentement dans 
la phase A sous agitation moderee. L'etape d'homogeneisation commence apres 
1' introduction de la totalite des composants. 
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En milieu aqueux continu, les composes selon lMnvention sont particulierement 
performants car ils montrent, outre leurs qualites sensorielles, des proprietes de mise en 
suspension et un effet viscosant intrinseque, modulable en fonction de la dose 
d'utilisation . 

La simple dispersion aqueuse des composes selon l'invention, sans ajout d'autre 
ingredient, aboutit a une suspension de poudre stable et de viscosite modulable en 
fonction de la dose de poudre introduite. 

Cette suspension peut egalement stabiliser, en fonction de la dose de poudre, des huiles 
de toute nature et des solvants couramment utilises en cosmetique tels que Fethanol, les 
glycols comme le propylene glycol, butylene glycol ou 1'hexylene glycol. 

En milieu liquide continu huile, un effet stabilisant notable est egalement apporte par les 
composes de l'invention, en fonction de la nature de la poudre choisie. 

Les composes de l'invention sont des agents de texture performants dans tous les types 
de formulation, ils apportent : 

Un toucher tres doux, ameliore par rapport aux agents de texture poudre utilises seuls 
Une excellente adherence sur la peau, superieure aux agents de texture poudre utilises 
seuls. 

Les caracteristiques des produits commerciaux utilises dans les exemples 
precedents, sont les suivantes : 

MICROPEARL™ M305 : poudre hydrodispersible soyeuse a base de 
polymethylmethacr>'late reticule 

MICROPEARL™ M310 ; poudre hydrophobe soyeuse a base de 
polymethylmethacrylate reticule 

MICROPEARL™ MJOO : poudre hydrodispersible soyeuse a base cle 
polymethylmethacrylate ; 

MICROPEARL™ M201 : poudre hydrodispersible soyeuse a base de 
polymethylmethacrylate reticule de granulomere environ 1 a 5/xm 
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MICROPEARL™ MHB : poudre hydrophobe soyeuse a base de 
polymethylmethacrylate reticule ; 

SIMULGEL™ EG : latex inverse auto-inversible de copolymere tel que ceux decrits 
dans la publication international WO 99/36445 (denomination INCI : Sodium 
5 acryl ate/Sodium acryloyldimethyl taurate copolymer et Isohexadecane et Polysorbate 
80 ) commercialise par la societe SEPPIC ; 

SIMULGEL™ NS : latex inverse auto-inversible de copolymere tel que ceux decrits 
dans la publication in tern ati on ale WO 99/36445 (denomination INCI : 
hydroxyethylacrylate/Sodium acryloyldimethyl taurate copolymer et squalane et 
10 Polysorbate 60 ) commercialise par la societe SEPPIC ; 

SEPIGEL™ 305 : latex inverse auto-inversible (denomination INCI : Polacrylamide / 
C13-14 Isoparaffin / Laureth-7) 

DC5225C™ : Melange de cyclopentasiloxane and de dimethicone copolyol 

commercialise par la societe DOW CORNING ; 
15 DC345™ : cyclomethicone commercialise par la societe DOW CORNING ; 

DRY FLO ™ : Amidon modifie avec de Taluminium et du succinate d'octenyle 

commercialise par la societe NATIONAL STARCH ; 

Mica 1000 ™ : poudre de mica commercialise par la societe SCIAMA ; 

AEROSIL™ 200 : Silice commercialisee par la societe DEGUSSA ; 
20 ZnO Neutral™ : Oxyde de Zinc micronise commercialise par la societe HARMANN & 

REIMER ; 

SEPICIDE™ CI : imidazoline uree, (agent conservateur) commercialise par la societe 
SEPPIC ; 

SEPICIDE™ HB : Melange de phenoxyethanol, de methylparaben, d'ethylparaben, de 
25 propyl -paraben et de butylparaben, (agent conservateur) commercialise par la societe 
SEPPIC ; 

SEPICIDE™ LD : phenoxyethanol commercialise par la societe SEPPIC ; 
SENSIVA™ SC50 : l-(2-ethyl hexyl) glycerol commercialise par la societe 
SCHUELKE & MA YR ; 
30 SEPICALM™ VG : composition telle que celles decrites dans la publication 
Internationale WO 99/45899 (Denomination INCI : sodium palmitoyl proline et extrait 
de fleur de nenuphar), commercialise par la societe SEPPIC ; 



SEPILIFr™ DPHP : (Denomination INCI : Dipalmitoyl hydroxyproline), 
commercialise par la societe SEPPIC ; 

SEPITONIC™ M3 : melange d'aspartate de magnesium, de gluconate de cuivre et de 
gluconate de zinc commercialise par la societe SEPPIC ; 
5 GIVOBIO™ GCu : gluconate de cuivre commercialise par la societe SEPPIC ; 
LIPACIDE™ UG : undecylenoylglycine commercialise par la societe SEPPIC ; 
LIPACIDE™ C8G : octanoy I glycine commercialise par la societe SEPPIC ; 
LANOL™ 99 : isononanoate d'isononyle commercialise par la societe SEPPIC ; 
LANOL™ 1688 : ethylhexanoate de cetearyle commercialise par la societe SEPPIC ; 
10 Le PECOSIL™ PS 100 est du dimethicone copolyol phosphate commercialise par la 
societe PHOENIX ; 

MONTANOV™ L : agent emulsionnant a base d'alcool en C14-C22 et d'alkyl 
polyglucoside en C12-C20 tel que ceux decrits dans la demande de brevet europeen EP 
0 995 487; 

15 SEPICONTROL™ A5 : melange de capryloyl glycine, de sarcosine et d'extrait de 
cinnamon zylanicum, commercialise par la societe SEPPIC, tel que ceux decrits dans' la 
publication internationale WO 99/00109 ; 
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Revendications 

1. Composition consistant essentiellement en un melange contenant : 

- de 1% a 90 % en poids d'au moins un compose liquide constitue d'au 
moins un latex inverse auto-inversible ; 

- de 99 % a 10% en poids du melange d'au moins une poudre 
cosmetiquement ou pharmaceutiquement acceptable. 

2. Composition telle que definie a la revendication 1, consistant essentiellement 
en un melange contenant : 

- de 5 % a 80 % en poids d'au moins un latex inverse auto-inversible, et 

- de 20 a 95% d'au moins une poudre cosmetiquement ou 
pharmaceutiquement acceptable. 

3. Composition telle que definie a 1'une des revendications 1 ou 2, dans laquelle 
le polymere en emulsion inverse present dans la composition telles que definie 
precedemment est choisi parmi les latex inverses auto-inversibles des polyelectrolytes 
suivants : 

copolymere d'acide acrylique partiellement salifie sous forme de sel de sodium 
et d'acrylamide, reticule au methylene bis(acrylamide) ; 

copolymere d'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] 1-propanesulfonique 
partiellement salifie sous forme de sel de sodium et d'acrylamide, reticule au methylene 
bis(acrylamide) ; 

copolymere d'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] 1-propanesulfonique 
partiellement salifie sous forme de sel de sodium et d'acide acrylique partiellement 
salifie sous forme de sel de sodium, reticule au methylene bis(acrylamide) ; 

copolymere d'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] 1-propanesulfonique 
partiellement salifie sous forme de sel de sodium et d'acrylate de 2-hydroxy ethyle, 
reticule au methylene bis(acryl amide) ; 

homopolymere d'acide 2-methyl 2-[(l-oxo 2-propenyl) amino] 1- 
propanesulfonique partiellement salifie sous forme de sel de sodium reticule au 
methylene bis(acrylamide) ; 
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homopolymere d'acide acrylique partiellement salifie sous forme de sel 
d'ammonium ou de sel de monoethanol amine, reticule au diallyloxyacetate de sodium 
ou 

homopolymere d'acide acrylique partiellement salifie sous forme de sel 
5 d'ammonium ou de sel de monoethanol amine, reticule au triallyl amine. 

4. Composition telle que definie a Tune des revendications 1 a 3, dans laquelle la 
poudre est constitute de microspheres poreuses polymethylmethacrylate, de surface 
specifique superieure ou egale a 0,5 m 2 par gramme. 

5. Composition telle que definie a Tune des revendications 1 a 4, caracterisee en 
10 ce qu'elle contient au moins 50 % en poids de poudre. 

6. Composition telle que definie a Tune des revendications 1 a 5 caracterisee en 
ce qu'elle est sous forme d'une poudre homogene. 

7. Utilisation de la composition telle que definie a Tune des revendications 1 a 5, 
comme agents de texture des formulations, cosmetiques ou pharmaceutiques. -r r: 

15 8. Utilisation de la composition telle que definie a Fune des revendications L a 5 

dans les formulations solides et plus particulierement dans les fonds de teint, les 

poudres de maquillage, les mascaras ou les rouges a levres. 

9. Utilisation de la composition telle que definie a Tune des revendications 1 a 5 

dans les formulations liquides et plus particulierement dans les d'emulsions, les lotions 
20 ou les gels et tout particulierement dans des formulations vaporisables ou encore dans 

des solutions impregnees sur tissus ou papier et plus particulierement sur des lingettes 

ou sur des papiers correcteurs de teint. 
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